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Bogenglatteinrichtung 

Vorrichtung zum Fuhren von Bogen zu einer Bogen verarbeitenden Maschine, 
insbesondere Druckmaschine, mit einem Zufuhrtisch und einem am Ende dieses 
Zufuhrtisches vorgesehenen Anlegebereich mit Ausrichtmitteln fur eine seitliche sowie 
eine Umfangsausrichtung der Bogen. 

Um den Bogen nach dem Ausrichten im Anlegbereich des Zufuhrtisches akkurat an ein 
Weitertransportmittel, z. B. Vorgreifer, iibergeben zu konnen, muss der jeweilige Bogen 
eine entspannte und optimal geglattete Bogenvorderkante aufweisen. 

Es ist bekannt z. B. sogenannte Glattstreichbursten oder Bogenniederhalter einzusetzen, die 
mechanisch von oben auf den Bogen einwirken und eine Wellenbildung vermeiden. 

Eine pneumatische Bogenglatteinrichtung zeigt die DE 100 1 1 186 Al. Ein Zufuhrtisch 
weist in seinem Anlegebereich in der Zufuhrebene sogenannte Blas-Sog-Dusen auf, durch 
die eine parallel zur Oberflache des Zufuhrtisches verlaufende Stromung aufgebaut wird, 
die an der Unterseite der dem Anlegetisch zugewandten Seite des Bogens einen Unterdruck 
erzeugt, damit diese auf dem Zufuhrtisch aufliegt. Die Blasluftstrahlen sind diagonal auf 
Aussparungen im Zufuhrtisch ausgerichtet, die fur Greiferaufschlage des Vorgreifers 
vorgesehen sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Fuhren von Bogen zu schaffen, die dafiir sorgt, dass die Bogenvorderkante unmittelbar vor 
dem Weitertransport an die Bogen verarbeitende Maschine eine geglattete 
Bogenvorderkante aufweist. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale der Anspriiche 1, 4 und 12 gelost. 
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Ein besonderer Vorteil einer geglatteten Bogenvorderkante liegt darin, dass diese sehr 
akkurat von den nachfolgenden Weitertransportmitteln ergriffen werden kann. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform erfolgt das Glatten der Bogenvorderkante 
dadurch, dass dieser eine leichte Kriimmung in Bogentransportrichtung aufgezwungen 
wird. 

Bei einer vorteilhaften mechanischen Losung ist es vorgesehen, dass der Zufuhrtisch an 
seiner Anlegkante an diese an- und abschwenkbar angeordnete Deckmarken aufweist, die 
jeweils eine Kriimmung in Bogentransportrichtung aufweisen und somit zusammen mit 
einer Leitflache des Zufiihrtisches eine Tasche zur Aufnahme der Bogenvorderkante 
bilden. 

Bei einer vorteilhaften pneumatischen Losung ist es vorgesehen, dass der Zufuhrtisch an 
seiner Anlegkante eine Leitflache mit Kriimmung in Bogentransportrichtung aufweist und 
quer zur Bogentransportrichtung mit einer Anzahl von Saugoffnungen versehen ist, die den 
Bogen an die gekriimmte Leitflache des Zufiihrtisches ansaugen, so dass dem Bogen eine 
leichte Kriimmung aufgezwungen wird. 

Damit der Bogen entspannt angesaugt werden kann, ist es vorgesehen, die Saugoffnungen 
zeitlich nacheinander von der Mitte angefangen jeweils nach auBen mit Saugluft zu 
beaufschlagen. Durch diese MaBnahme kann der Bogen zu den Seiten hin geglattet und 
entspannt werden. Diese MaBnahme kann auch bei einem geraden Anlegtisch ohne 
Kriimmung vorgenommen werden. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden beschrieben. 



Es zeigt: 
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Figur 1 eine Bogen verarbeitende Druckmaschine im Schnitt in schematischer 

Darstellung, 

Figur 2 den Anlegebereich des Zufuhrtisches mit gekriimmter Leitflache und Bias- 

Sog-Dusen, 

Figur 3 den Anlegebereich des Zufuhrtisches mit gekriimmter Leitflache und 

Saugoffhungen, 

Figur 4 den Anlegebereich gemaB Figur 3 mit elektrisch oder magnetisch 

ansteuerbaren Schaltventilen, 

Figur 5 den Anlegebereich des Zufuhrtisches mit gekriimmter Leitflache und 

gekriimmten Deckmarken, und 

Figur 6 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel mit gerader Leitflache und einer Anzahl 

von Saugoffhungen. 

Eine Bogen 7 verarbeitende Maschine 1, z. B. eine Druckmaschine, weist einen Anleger 2, 
mindestens ein Druckwerk 3 bzw. 4 und einen Ausleger 6 auf. Die Bogen 7 werden von 
einem Bogenstapel 8 entnommen und vereinzelt oder schuppenformig iiber einen 
Zufuhrtisch 9 den Druckwerken 3 und 4 zugefuhrt. Diese enthalten in bekannter Weise 
jeweils einen Plattenzylinder 1 1; 12. Die Plattenzylinder 1 1 und 12 weisen jeweils eine 
Vorrichtung 13, 14 zum Befestigen flexibler Druckplatten auf. Dariiber hinaus ist jedem 
Plattenzylinder 1 1; 12 eine Vorrichtung 16; 17 fur den halb- oder vollautomatischen 
Druckplattenwechsel zugeordnet. 

Der Bogenstapel 8 liegt auf einer gesteuert anhebbaren Stapelplatte 10 auf. Die Entnahme 
der Bogen 7 erfolgt von der Oberseite des Bogenstapels 8 mittels eines sogenannten 
Saugkopfes 18, der unter anderem eine Anzahl von Hub- und Schleppsaugern 19, 21 fur 
die Vereinzelung der Bogen 7 aufweist. Dariiber hinaus sind die Blaseinrichtungen 22 zur 
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Auflockerung der oberen Bogenlagen und Tastelemente 23 zur Stapelnachfiihrung 
vorgesehen. Zur Ausrichtung des Bogenstapels 8, insbesondere der oberen Bogen 7 des 
Bogenstapels 8 sind eine Anzahl von seitlichen und hinteren Anschlagen 24 vorgesehen. 

Der Zufuhrtisch 9 ist als sogenannter Saugbandtisch ausgebildet und weist an seinem der 
Druckmaschine 1 zugewandten Ende einen Anlegebereich mit einer Anlegkante 27 auf. 
Diese ist derart ausgebildet, dass vorgesehene schwenkbare Vorder- und/oder Deckmarken 
26, 30 sowie ein schwenkbarer Vorgreifer 28 zyklisch an diese anstellbar sind. Im 
Randbereich des Zufuhrtisches 9 angeordnete Seitenzieheinrichtungen 25 sorgen fur die 
seitliche Bogenausrichtung im Anlegebereich. Der Zufuhrtisch 9 weist im Anlegebereich 
eine Leitflache 29 mit einer leichten Kriimmung in Bogentransportrichtung, vorzugsweise 
nach unten, auf. Damit die Bogenvorderkante auch sicher der Kriimmung folgt, sind 
pneumatische Einrichtungen vorgesehen, die die Bogenvorderkante an die gekriimmte 
Leitflache 29 des Zufuhrtisches heranziehen. Hierbei ist es gemaB Figur 2 vorgesehen, quer 
zur Bogentransportrichtung eine Anzahl von Blas-Sog-Dusen 31 anzuordnen, die jeweils 
einen in Bogentransportrichtung parallel zur Leitflache 29 und parallel zur Unterseite des 
Bogens gerichteten Blasluftstrahl ausstoBen, der unter dem Bogen einen Unterdruck 
erzeugt und diesen an die Kriimmung der Leitflache 29 anschmiegt. 

Bei einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel ist es gemaB Figur 3 vorgesehen, dass die 
gekriimmte Leitflache 29 quer zur Bogentransportrichtung eine Anzahl von Saugoffnungen 
36 aufweist, die den Bogen 9 im Bereich seiner Vorderkante an die gekriimmte Leitflache 
29 ansaugen. Zur Entspannung des Bogens ist es vorgesehen, dass die Saugoffnungen 36 
von der Mitte beginnend seitlich nacheinander jeweils nach auBen mit Saugluft 
beaufschlagt werden. Die Saugluft versorgung kann hierbei uber ein Rotationsventil 37 
bzw. liber elektrisch oder magnetisch ansteuerbare Schaltventile 38 (Figur 4) erfolgen, die 
mit einer Saug- oder Blasluftquelle 40 verbunden sind, wobei die Ansteuerung von einem 
Steuerrechner - nicht dargestellt - der Bogen verarbeitenden Maschine erfolgt. Wird der 
Bogen uber Saugoffnungen an die Kriimmung angelegt, muss die seitliche Ausrichtung zu 
einem anderen, z. B. spateren Zeitpunkt erfolgen, da der angesaugte Bogen seitlich nicht 
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verschoben werden kann. Eine seitliche Ausrichturig zu einem anderen Zeitpunkt als 
wahrend der Anlage an den Vordermarken ist auch bei den anderen Ausfuhrungen denkbar. 

Bei einem dritten Ausfuhrungsbeispiel gemaB Figur 5 ist es vorgesehen, dass die 
Bogenvorderkante mechanisch an die Kriimmung der Leitflache 29 angepasst wird. Zu 
diesem Zweck ist es vorgesehen, dass an den schwenkbaren Vordermarken 26 Deckmarken 
30 angeordnet sind, die ebenfalls eine der Kriimmung der Leitflache 29 angepasste 
Kriimmung aufweisen und die Bogenvorderkante in die aus Deckmarke 30 und Leitflache 
29 gebildete Tasche 32 eingeschoben wird, z. B. durch ein Transportband 33 des 
Saugbandtisches. Die Bogenvorderkante wird jeweils dadurch geglattet, dass dieser eine 
Kriimmung in Bogentransportrichtung aufgezwungen wird. 

In den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen erfolgt die Kriimmung jeweils nach unten. Je nach 
Platzbedarf bzw. Konfiguration der Bogentransportmittel kann diese Kriimmung auch nach 
oben erfolgen. 

Bei einem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Figur 6 ist es vorgesehen, den Zufiihrtisch 9 im 
Anlegebereich mit einer geraden konventionellen Leitflache 34 auszubilden, welche quer 
zur Bogentransportrichtung eine Anzahl von Saugoffnungen 36 aufweist, die zeitlich 
nacheinander von der Mitte aus mit Saugluft angesteuert werden, um den Bogen an den 
Zufiihrtisch 9 anzusaugen und somit eine Glattung der Bogenvorderkante zu erzielen. Die 
Ansteuerung kann mittels des Rotationsventils 37 oder der elektrisch bzw. magnetisch 
ansteuerbaren Ventile 38 erfolgen. Die seitliche Ausrichtung erfolgt auch bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel zu einem anderen, z. B. spateren Zeitpunkt. 
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Anspriiche 

1. Verfahren zum Fuhren von Bogen zu einer Bogen verarbeitenden Maschine, 
insbesondere Druckmaschine, wobei die Bogen auf einem Zufuhrtisch mittels 
Transportmitteln an Vordermarken angelegt werden und wobei die Bogenvorderkante 
geglattet wird, bevor diese von Weitertransportmitteln ergriffen wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

» 

dass dem Bogen (7) zum Glatten einer Vorderkante eine Kriimmung in 
Bogentransportrichtung aufgezwungen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Kriimmung der Bogenvorderkante nach unten erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Kriimmung der Bogenvorderkante nach oben erfolgt. 

4. Vorrichtung zum Fuhren von Bogen zu einer Bogen verarbeitenden Maschine, 
insbesondere zum Glatten der Bogenvorderkante zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Zufuhrtisch (9) im Anlegebereich eine in Bogentransportrichtung gekriimmte 
Leitflache (29) aufweist und dass Mittel (31; 30; 36) vorgesehen sind, die die Anlage 
des Bogens (7) an die Leitflache (29) unterstiitzen. 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zur Untersttitzung der Anlage des Bogens (7) an die gekriimmte Leitflache (29) 
eine Anzahl von quer zur Bogentransportrichtung in der Leitflache (29) angeordnete 
Blas-Sog-Dusen (31) vorgesehen sind, deren Blasluftstrahl im Wesentlichen in 
Bogentransportrichtung gerichtet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zur Untersttitzung der Aiilage des Bogens (7) an die gekriimmte Leitflache (29) 
eine Anzahl von an diese Kriimmung angepasster gekrtimmter Deckmarken (30) 
vorgesehen ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die gekriimmte Leitflache (29) mit den gekriimmten Deckmarken (30) eine 
Tasche (32) zur Aufnahme der Bogenvorderkante bildet. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die gekriimmte Leitflache (29) eine Anzahl von quer zur Bogentransportrichtung 
angeordneter Saugoffnungen (36) aufweist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Mittel vorgesehen sind, die die Saugoffnungen (36) von der Mitte ausgehend 
seitlich nacheinander jeweils nach auBen mit Saugluft beaufschlagen. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Saugluftbeaufschlagung mittels eines Rotationsventils (37) erfolgt. 



Towepur 
09.04.2003 



-10- 



A-3957 



1 1. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Saugluftbeaufschlagung mittels elektrisch oder magnetisch ansteuerbarer 
Schaltventile (38) erfolgt. 

12. Vorrichtung zum Fuhren von Bogen zu einer Bogen verarbeitenden Maschine, 
insbesondere zum Glatten der Bogenvorderkante zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach Ansprach 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Zufuhrtisch (9) im Anlegebereich eine Anzahl von quer zur 
Bogentransportrichtung angeordneten Saugoffnungen (36) aufweist, die von der Mitte 
ausgehend seitlich nacheinander jeweils nach auBen mit Saugluft beaufschlagbar sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Saugluftbeaufschlagung mittels eines Rotationsventils (37) erfolgt. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Saugluftbeaufschlagung mittels elektrisch bzw. magnetisch ansteuerbarer 
Schaltventile (38) erfolgt. 
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Zusammenfassung 

Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Fiihren von Bogen zu einer Bogen 
5 verarbeitenden Maschine ist es vorgesehen, dass die Bogenvorderkante vor dem 
Greiferschluss durch Weitertransportmittel dadurch geglattet wird, dass diesen eine 
Kriimmung in Bogentransportrichtung aufgezwungen wird. Zu diesem Zweck weist der 
Zufiihrtisch in seinem Anlegebereich eine Kriimmung in Bogentransportrichtung auf, an 
welche die Bogenvorderkante mittels pneumatischer oder mechanischer Mittel angelegt 
10 wird. 

m 

(Figur 3) 
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